esp@cenet docun^nt view 
Tunnel finisher 



Page 1 of 1 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE3627940 
1988-03-10 

VEIT REINHARDT [DE] 
VEIT GMBH & CO [DE] 

D06F73/02 
D06F73/02 

DE19863627940 19860818 
DE1 9863627940 19860818 



Abstract of DE3627940 

For the efficient final processing of ready- 
made garments in production and for 



freshening intermediately-stored ready-made 
garments by restoring the smooth material 
surface for a sales-promoting presentation, 
use is made of finishing appliances. So-called 
tunnel finishers allow a fully automatic work 
flow of the garments to be processed in 
respect of a smoothing operation. They consist 
of a steaming chamber (DK) with a 
downstream drying chamber (TK), and of a 
transport system (TS) which feeds the 
garments (KS) delivered at a delivery station 
(AS1 ) to the entrance of the steaming chamber 
(DK) and which feeds the smoothed garments 
at the exit of the drying chamber (TK) to a 
receiving station (AS2). In order to improve the 
finish result substantially here in respect of 
severely crumpled garments, especially 
crumpled garments consisting of natural fibre 
materials, it is proposed to arrange a 




dampening chamber (BK) upstream of the 
steaming chamber (DK). 
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(§) Tunnel-Finisher 

Fur die rationelle Endbearbeitung von Konf ektion bei der 
Herstellung, wie auch zur Auffrischung zwischengelagerter 
Konfektion durch Wiederherstellung der glatten Material- 
oberfiache fur eine verkaufsfordernde Presentation, wird 
von Finish-Geraten Gebrauch gemacht. Sogenannte Tunnel- 
Finisher lassen einen vollautomatischen Arbeitsablauf der 
hfnsichtlich eines GISttungsvorgangs zu bearbeitenden 
Kleidungsstucke zu. Sie bestehen aus einer Dampfkammer 
(DK) mit einer nachgeordneten Trockenkammer (TK), einem 
Transportsystem (TS), das die an einer Abgabestation (AS1) 
abgegebenen Kleidungsstucke (KS) dem Eingang der 
Dampfkammer (DK) zufuhrt und die geglatteten Kleidungs- 
stucke am Ausgang der Trockenkammer (TK) einer Aufnah- 
mestation (AS2) zufuhrt. Um hier das Finish-Erg ebms im 
Hinblick auf stark verdruckte Kleidungsstucke, insbesonde- 
re aus Naturfaserstoffen bestehende verdruckte Kleidungs- 
stucke, wesentiich zu verbessern, wird vorgeschlagen, der 
Dampfkammer (DK) eine Befeuchtungskammer (BK) vorzu* 
ordnen. 



CM 

to 

CO 
LU 

Q 



El9± 



FML 




BUNDESDRUCKEREI 01. 88 708 870/21 



9/60 



1 

Paten tansprOche 



OS 36 27 940 



1. Tunnel-Finisher zum restaurierendcn Bugeln von 
KleidungsstQcken, bestehend aus einer an einen 
Dampferzeuger angeschlossenen Dampfkammer 5 
mit kammerseitigen Dampfaustrittsoffnungen, ei- 
ner sich daran anschlieBenden an ein Gebiase ange- 
schlossenen Trockenkammer mit kammerseitigen 
Luftoffnungen sowie einem Transportsystem, das 
die zu bUgelnden KleidungsstQcke von einer ein- 10 
gangsseitigen Abgabestation durch die Dampf- und 
die Trockenkammer hindurch zu einer ausgangs- 
seitigen Aufnahmestation bewegt dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Dampfkammer (DK) eine 

an eine FlGssigmediumleitung fFMZ-J angeschlosse- 15 
ne Befeuchtungskammer (BK) vorgeordnet ist de- 
ren SprtthdUsen (SD), in einer die gleichmaBige 
Durchfeuchtung der durch laufenden Kleidungs- 
stQcke (KS) mit dzm flQssigen Medium in moglichst 
kurzer Zeit gewahrleistenden Anzahl und Anord- 20 
nung, von wenigstens zwei einander gegenuberlie- 
genden Seiten auf die durchtaufenden Kleidungs- 
stQcke ausgerichtet sind 

2. Tunnel-Finisher nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Befeuchtungskammer (BK) 25 
die Dampfkammer (DK) und die Trockenkammer 
(TK) jeweils als modulare Baueinheit gestaltet sind, 
die in beliebiger Anzahl ein- und mehrfach hinter- 
einander zu einer Gesamt-Kammeranordnung zu- 
sammenfug bar sind. 30 

3. Tunnel- Finisher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB zwischen dem Ausgang der 
Befeuchtungskammer (BK) und dem Eingang der 
Dampfkammer (DK) ein Forderabschnitt (Fa) des 
Transportsystems (TS) vorgesehen ist dessen Lan- 35 
ge fflr eine Fdrderzeit festgelegt ist, die einer ge- 
wUnschten Einwirkzeit der Feuchtebehandlung der 
KleidungsstQcke (KS) vor der nachfolgenden 
Dampfbehandlung entspricht 

4. Tunnel-Fin iher nach einem der vorhergehenden 40 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
feuchtungskammer (BK) zur Erzielung einer zu- 
satzlichen Umiuftwirkung kammerseitig weiterhin 
mit an ein Gebiase (G) angeschlossenen Luftoff- 
nungen (Lo) 1 versehen ist 45 

5. Tunnel-Finisher nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befeuchtungskammer (BK) 
kammerseitig weiterhin mit an einen Dampferzeu- 
ger angeschlossenen Dampfaustrittsoffnungen ver- 
sehen ist 50 

6. Tunnel- Finisher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dampfkammer (DK) und 
die Befeuchtungskammer (BK) dadurch in einer 
Kammer-Baueinheit verwirklicht sind, daB die 
Dampfkammer (DK) kammerseitig neben den 55 
Dampfaustrittsoffnungen (Da) zusatzlich mit an ei- 
ne FGssigmediumleitung (FAIL) angeschlossenen 
SpriihdOsen (SD) in geeigneter Zahl und Anord- 
nung versehen ist 

7. Tunnel- Finisher nach Anspruch 6, dadurch ge- t>o 
kennzeichnet, daB die Dampfkammer (DK) kam- 
merseitig neben den Dampfaustrittsoffnungen (Da) 
und den SprGhdGsen (SD) zur Erzielung einer zu- 
satzlichen Umiuftwirkung weiterhin mit an ein Ge- 
biase (G) angeschlossenen Luftdffnungen (Lo) ver- 65 
sehen ist 

8. Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB die 



Spruhdusen (SD) wenigstens teilweise in der Kam- 
merhohe verstellbar sind. 

9. Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die 
SprflhdQsen (SD) hinsichtlich ihrer Aktivierbarkeit 
einzeln oder in Gruppen steuerbar ausgefuhrt sind. 

10. Tunnel- Finisher nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
die Luft-, Feuchtigkeits- und Dampfzufuhr sowie 
die Fdrdergeschwindigkeit des Transportsystems 
(TS) im Arbeitsablauf automatisch regelnde Pro- 
zessorsteuerungf/^ vorgesehen ist 

11. Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB das 
von den SpriihdOsen (SD) abgegebene, die Klei- 
dungsstQcke (KS) anfeuchtende flussige Medium 
Wasser ist 

12. Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehen- 
den Ansprttche, dadurch gekennzeichnet daB das 
von den Spruhdusen (SD) abgegebene, die Klei- 
dungsstQcke (KS) anfeuchtende flQssige Medium 
eine das Stoffgewebe der KleidungsstQcke ent- 
spannende, leicht verdunstende chemische Flussig- 
keit ist 

Beschreibung 



Technisches Gebiet 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Tunnel-Finisher 
zum restaurierenden Bugeln von KleidungsstGcken, be- 
stehend aus einer an einen Dampferzeuger angeschlos- 
senen Dampfkammer mit kammerseitigen Dampfaus- 
trittsoffnungen, einer sich daran anschlieBenden an ein 
Warmluftgeblase angeschlossenen Trockenkammer so- 
wie einem Transportsystem, das die zu bUgelnden Klei- 
dungsstQcke von einer eingangsseitigen Abgabestation 
durch die Dampf- und die Trockenkammer hindurch zu 
einer ausgangsseitigen Aufnahmestation bewegt 

Zugrundeliegender Stand der Technik 

KleidungsstQcke erfahren wahrend ihrer Herstellung 
unerwQnschte Oberflachenveranderungen, die nach Ab- 
schluB der Naharbeiten beseitigt werden mtissen. Sol- 
che Oberflachenveranderungen konnen mittels Dampf- 
bugeln, bei dem auf das KleidungsstQck gleichzeitig 
Warme, Feuchte und Druck einwirken, beseitigt wer- 
den. 

In den letzten Jahren ist dazu Ubergegangen worden, 
solche Oberflachenveranderungen durch Finishen zu 
beseitigen. Finishen unterscheidet sich vom Dampfbu- 
geln dadurch, daB wahrend des Dampfens ein nur gerin- 
ger Druck auf das KleidungsstQck einwirkt AuBer dem 
Giatten der Materialoberflache sollen damit unver- 
meidliche VerSnderungen wie PreBglanz und AbdrQcke 
entfernt werden. 

Von den zum Finishen geeigneten Geraten kommt 
dem Tunnel-Finisher insofern eine besondere Bedeu- 
tung zu, als er einen weitgehend automatischen Ablauf 
des Finish- Vorgangs ermdglicht Die KleidungsstQcke 
laufen hier durch Lichtschranken oder Mikroschalter 
gesteuert nacheinander durch einen Tunnel in Form von 
hintereinander angeordneten Kammern, in denen die 
KleidungsstQcke zunachst einem Wasserdampfschleier 
und anschlieBend zum Trocknen und Giatten einem 
Warmluftstrom ausgesetzt werden. 
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Wie die Praxis zeigt, ist das mit einem solchen Tunnel- 
Finisher erreichbare Finish-Ergebnis abhangig davon, 
wie stark die verdrGckten S tell en der ihm eingangsseitig 
zugef Qhrten KleidungsstQcke sind und welches Material 
zu ihrer Herstellung verwendet worden ist. Stoffe aus 
Naturfasern, beispielsweise Leinenstoffe oder Wollstof- 
fe, lassen sich wesentlich schwerer giatten als Stoffe aus 
synthetischen Fasern. Urn dem abzuhelfen, ist es, wie 
beispielsweise die Literaturstelle Doris Klepser: H Re- 
staurierendes BQgeln mit Finish-GeraterT, Band 56 For- 
schungsgemeinschaft Bekleidungsindustrie e.V. Mevis- 
senstr. 15, 5000 Koln 1, Seite 26, 2. Abschnitt angibt 
Qblich, stark verdrQckte Stellen der KleidungsstQcke zu- 
nachst mit Hilfe einer Spruhpistole manuell zu befeuch- 
ten, bevor sie dem Tunnel-Finisher zugef Ghrt werden. 

Offenbarung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur einen 



Bester Weg zur AusfQhrung der Erfindung 

Der in Fig, 1 sctiematisch dargestellte Tunnel-Finis- 
her TP in modularer Aufbauweise besteht aus der Kin- 
's tercinandcranordnung einer Befeuchtungskammer BK, 
einer Dampfkammer DK und zwei Trockenkammern 
TK einem Transportsystem TS, einer Abgabestation 
AS 1, die zu bearbeitende KleidungsstQcke KS Qber das 
Transportsystem 7*5 an die eingangsseitige Kammerdff- 
io nung KO mit den KlapptQren KT der Befeuchtungs- 
kammer BK abgibt, einer Aufnahmestation AS 2, der 
uber das Transportsystem TS gefinishte Kleidungsstuk- 
ke KS vom Ausgang der in Durchlaufrichtung zweiten 
Trockenkammer TK zugefQhrt werden, sowie einer 
15 Prozessorsteuerung PS % die die Luft-, Feuchtigkeits- und 
Dampfzufuhr sowie die F8rdergeschwindigkeit des 
Transportsystems TS im Arbeitsablauf des Tunnel-Fi- 
nishers automatisch regelt 

Die Trockenkammern TK enthalten jeweils ein 



Tunnel-Finisher der einleitend beschriebenen Art eine 20 Warmluftgebiase mit einer Einstellvorrichtiing fOr die 



weitere Losung anzugeben, die im Hinblick auf ein ein- 
wandfreies Finish-Ergebnis auch dann ohne eine manu- 
elle Vorbehandlung der dem Tunnel-Finisher zuzufuh- 
renden KleidungsstQcke auskommt, wenn diese Klei- 
dungsstQcke stark verdrQckte Stellen aufweisen und 
zwar unabhangig davon, ob es sich hierbei um Stoffe aus 
Naturfasern oder synthetischen Fasern handelt 

Ausgehend von einem Tunnel-Finisher der einleitend 
beschriebenen Art, wird diese Aufgabe gemaB der Er 



Temperatur der Warmluft, die hierbei von oben nach 
unten in der Kammer entlang der zu trocknenden Klei- 
dungsstQcke strdmt. An der Oberseite der Dampfkam- 
mer DK und der Befeuchtungskammer BK ist jeweils 
25 eine Magnetventilanordnung MA vorgesehen, uber die 
mittels der Prozessorsteuerung PS die Dampfzufuhr in 
der Dampfkammer DAT gesteuert wird Der Magnetven- 
tilanordnung MA der Dampfkammer DK wird dabei 
der erforderliche Wasserdampf von einem nicht darge- 



findung durch die im Patentanspruch 1 angegebenen 30 stellten Dampferzeuger Qber die Dampfleitung DL zu 



Merkmale geldst 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB 
durch eine gen ere lie Feuchtebehandlung der zu finis- 
henden KleidungsstQcke vor ihrer BedSmpfung in der 
eingangsseitigen Dampfkammer des Tunnel- Finishers 35 
das gewQnschte einwandfreie Finish-Ergebnis unabhan- 
gig von Stoffart und Zustand der Ware ohne zusatzliche 
manuelle Hilfen gewahrleistet werden kann. Durch die 
dem Dampfen vorgeordnete Befeuchtung der Klei- 
dungsstQcke laBt sich insbesondere erreichen, daB die 40 
Feuchtigkeit langer auf den Stoff einwirkt und durch ihr 
tieferes Eindringen in die Faser der gewQnschte Ent- 
spannungsgrad des Gewebes gerade bei Naturfaser- 
stoffen wesentlich verbessert wird. 



gefuhrt In gleicher Weise wird die Magnetventilanord- 
nung MA fur die SprQhdQsen in der Befeuchtungskam- 
mer BK von der Prozessorsteuerung PSgesteuert Die- 
se Magnetventilanordnung MA ist ihrerseits an eine 
FlQssigmediumleitung FML und eine PreBluftleitung PL 
angeschlossen. Die PreBIuft dient hierbei der Verwirbe- 
lung des Flussigmediums, wobei das FlQssigmedium und 
die PreBIuft in geeigneter Weise vermischt uber die Ma- 
gnetventile hinweg den SprQhdQsen zugefQhrt werden. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten Variante eines Tunnel- 
Finishers 7Fentsprechend Fig. 1 ist die Befeuchtungs- 
kammer BF der Dampfkammer DK nicht unmittelbar 
vorgeordnet, sondern hiervon abgesetzt aufgestellt und 
ausgangsseitig mit der Eingangsseite der DSmpfkam- 



ZweckmaBige Ausgestaltungen des Tunnel-Finishers 45 mer DK Qber den F6rderabschnitt FA des Transportsy- 



nach dem Patentanspruch t sind in den weiteren Patent- 
ansprQchen 2 bis 12 angegeben. 

Kurze Beschreibung der Zeichnung 

In der Zeichnung bedeuten die der naheren Erlaute- 
rung der Erfindung dienenden Figuren 

Fig. 1 die schematische Darstellung eines Tunnel- Fi- 
nishers mit einer vorgeordneten Befeuchtungskammer 

Fig. 2 eine Variante des Tunnel-Finishers nach Fig. 1 

Fig. 3 die schematische Darstellung einer Befeuch- 
tungskammer in ihrer Sicht von oben 

Fig. 4 die schematische Darstellung der SprQhdQse- 
nanordnung bei einer Befeuchtungskammer 



stems rSverbunden. Auf diese Weise wird erreicht, daB 
die von der Abgabestation AS 1 Qber die Kammern hin- 
weg zur Aufnahmestation AS 2 gefdrderten Kleidungs- 
stQcke KS nach ihrer Befeuchtung in der Befeuchtungs- 
50 kammer BK zeitverzOgert der Dampfeinwirkung in der 
Dampfkammer DK ausgesetzt werden. Diese Zeitver- 
zogerung ist dabei durch die durch die Fordergesch win- 
digkeil des Transportsystems TS gegebene Fdrderzeit 
uber den Forderabschnitt FA hinweg bestimmL Auf die- 
55 se Weise wird erreicht, daB die Feuchtigkeit, die die 
KleidungsstQcke /CSbeim Durchlauf durch die Befeuch- 
tungskammer BK erhalten haben, ausreichend Zeit er- 
halt, tief genung in die Gewebefasern einzudringen. 
Dies ist vor allem bei Stoffen aus Naturfasern wichtig, 
Fig. 5 die schematische Darstellung der kombinierten 60 weil dadurch der mit Hilfe der Befeuchtung beabsichtig- 



Anordnung von SprQhdQsen und Luftdffnungen bei ei- 
ner Befeuchtungskammer 

Fig. 6 die schematische Darstellung der kombinierten 
Anordnung von SprQhdQsen, Luftdffnungen und 
Dampfoffnungen bei einer Befeuchtungskammer 



te Effekt der Gewebeentspannung eine grdflere Wirk- 
samkeit entfalten kann und dam it das gewQnschte ein- 
wandfreie Glattungsergebnis fordert. 

Die Einsicht von oben in eine Befeuchtungskammer 
65 BK zeigt Fig. 3. Das KleidungsstQck KS wird beim 
Durchgang durch die Kammer von auf beiden Seiten 
angeordneten SprQhdQsen SP befeuchtet. Die SprQhdQ- 
sen sind hierbei, wie die Fig. 4 zeigt, rasterartig Qber die 
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zur Durchlaufrichtung der KleidungsstQcke KS paralel- 
Ien Kammerwande verteilt angeordneL Die Spruhdusen 
selbst kdnnen wenigstens teil weise, wie in Fig. 4 durch 
Doppelpfeile angedeutet ist, in der Hohe verstellbar 
ausgeflihrt sein. 5 

Wie Fig. 3 noch weiter erkennen laBt, kann cine Be- 
feuchtungskammer BK auch mit einem Geblase G aus- 
gerustet sein, mit dessen Hilfe Luft Qber zusatzliche 
Luftdffnungen in die Kammer eingeblasen werden 
kann. Ein entsprechendes Raster von Spruhdusen SP io 
und Luftoffnungen Lo zeigt in schematischer Form die 
in Fig. 5 dargestellte Befeuchtungs kammer BK, 

Das in der Befeuchtungskammer BK gegeben en falls 
vorgesehene Geblase G entsprcchend Fig. 3, kann auch 
zusatzlich mit einer Heizeinrichtung fur die Blasluft aus~ 
gerustet sein. Hiervon wird zweckmaBig dann Ge- 
brauch gemacht, wenn, wie das die Befeuchtungskam- 
mer BK nach Fig. 6 erkennen laBt, eine (Combination 
von SprflhdOsen SP, Luftoffnungen Lo und Dampfaus- 
trittsoffnungen Da vorgesehen sind. Eine solche Art der 
Befeuchtung, bei der gleichzeitig flQssiges Medium, Luft 
und Wasserdampf auf die durch die Befeuchtungskam- 
mer BK hindurch gefOhrten KleidungsstQcke KS ein- 
wirken, stellt einen sehr intensiven Befeuchtungsvor- 
gang dar, der die MdgHchkeit gibt, das gew Onsen te 25 
Glattungsergebnis auch bei sehr stark verdruckten 
Kleidungsstiicken KS aus Naturfasergeweben schnell 
und sicher zu erreichen. 

Grundsatzlich ist es auch moglich, die Dampfkammer 
DK und die Befeuchtungskammer BK dadurch in einer 30 
Kammereinheit zusammen zu fassen, daB die Dampf- 
kammer DK kammerseitig neben Dampfaustrittsoff- 
nungen Da zusatzlich mit tiber eine Magnetventilanord- 
nung MA an eine Flussigmediumleitung FML und eine 
PreBIuftleitung PL angeschlossenen SprUhdUsen SP in 
geeigneter Anzahl und Anordnung versehen wird Bei- 
spielsweise konnte hier von einer kombinatorischen An- 
ordnung von Spruhdusen SPund Dampfaustrittsoff nun- 
gen Da entsprechend der kombinatorischen Anordnung 
von Sprilhdtisen SP und Luftoffnungen Lo nach Fig. 5 
Gebrauch gemacht werden. 

Oblicherweise wird als Fliissigmedium Wasser ver- 
wendet werden, das zweckmaBig auf eine einen schnel- 
len Befeuchtungsvorgang begiinstigende Temperatur 
erwarmt ist. Anstelle von Wasser kann aber auch eine 
geeignete chemische Flussigkeit oder ein zum Wasser 
hinzugegebener losbarer chemischer Zusatz zur An- 
wendung kommen, der die Entspannung des Stoffgewe- 
bes fdrdert und auch beim Trocknen der KleidungsstQk- 
ke weitgehend ruckstandsfrei verdunstet 

Die Magnetventile der Magnetventilanordnung MA 
sind zweckmaBig jeweils mehreren Gruppen von 
SprOhdQsen SPzugeordnet, so daB mit Hilfe der Prozcs- 
sorsteuerung PS nach Fig. 1 jede dieser Spruhdusen- 
gruppen fQr sich gesteuert werden kann. Beispielsweisc 
konnen die Spruhdiisen 5Pnach den Fig. 4 bis 6 jeweils 
in zueinander parallelen Zeilen zu Gruppen zusammen- 
gefaBt werden. Auf diese Weise ist es moglich, beispiels- 
weise die unteren SprOhdQsenzeiien abzuschalten, wenn 
dies die kurze Lange der zu bespruhenden Kleidungs- 60 
stQcke zuIaBt. In entsprechender Weise laBt sich auch 
mit den in Fig. 6 dargestellten Dampf6ffnungen DA ver- 
fahren. 



gleichartiger Kleidungsstiicke eines restaurierenden 
Bugelvorgangs bedurfen. Diese Voraussetzungen sind 
gegeben bei der Herstellung von KleidungsstQcken im 
Zuge ihrer Endbearbeitung sowie zur Wiederherstel- 
lung einer intakten MaterialoberflSche fur die verkaufs- 
fdrdernde Presentation von zwischengelagerten KJei- 
dungsstOcken im GroBhandel und in Warenhausern. 

Bezugszeichenliste: 

TF Tunnel-Finisher 

TS Transportsystem 

Fa Fdrderabschnitt 

DK Dampfkammer 

TK Trockenkammer 

BK Befeuchtungskammer 

Ko Kammeroffnung 

KT KlapptOr 

ASt Abgabestation 

AS 2 Aufnahmestation 

KS KleidungsstUck 

SD SpruhdQse 

Da Dampfaustrittsoffnung 

Lo Luftoffnung 

G Geblase 

PS Prozessorsteuerung 

MA Magnetventilanordnung 

DL Dampfleitung 

PL PreBIuftleitung 

FML Flussigmediumleitung 
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Gewerbliche Verwertbarkeit 



65 



Tunnel-Finisher der vorliegenden Art kdnncn OberaJI 
dort mit Vorteil zum Einsatz kommen, wo groBe Zahlen 
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